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OBLASTI POUZITIA

Mapefix PE SF je lepidlo uréené na chemické kotvenie
kovovych ty&i v otvoroch vytvorenych v stavebnych
materidloch. Je to dvojzlozkovy vyrobok na baze
polyesterovych Zivic bez obsahu styrénov. Bol Specidlne
vyvinuty na chemické kotvenie ocelovych a pozinkovanych
zavitovych tyci a ty¢i so zvySenou pridrznostou, ktoré
prenasaju silné zatazenie do hutnych a poréznych
podkladov ako je betdn bez trhlin, lahéeny betdn,
kamen, tehly, drevo a zmie$ané murivo.

Je idealnym rieSenim na kotvenie blizko okrajov alebo

v miestach, kde je obmedzené rozpétie medzi jednotlivymi
kotvami, pretoZe nevytvara napatie tak ako bezné
mechanické kotvy.

Mapefix PE SF sa odporuca na kotvenie stavebnych

a inych prvkov obmedzenej hmotnosti zatazenych
vodorovnym, zvislym, Sikmym smerom v interiéri i
exteriéri. Je zvlast vhodny na kotvenie prvkov v dierovanych
podkladoch. Pouzitie je mozné aj pri kotveni vo vihkych
alebo mokrych podkladoch a tiez na podkladoch pri
teplote prostredia az do -5°C.

Mapefix PE SF je vhodny na kotvenie prvkov ako su
napr.:

e bezné stavebné prvky;

e sanitarne zariadenia;

e antény;

e informacné tabule;

e zarubne okien a dveri.

TECHNICKE VLASTNOSTI

Mapefix PE SF je dvojzlozkovy vyrobok na chemické
kotvenie, baleny v 300 a 380 ml kartuSiach s dvoma
oddelenymi komorami obsahujucimi zlozku A (Zivica) a
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zloZku B (katalyzator) vopred nadavkované v pozadovanom
pomere. Obe zlozky sa spolu zmieSavaju pri vytlac¢ani
cez staticky zmieSavac, ktory sa dodava ku kartusi.
Staticky zmieSavac sa naskrutkuje na koniec kartuse.
Nie potrebné zlozky vopred zmieSavat. V pripade
pouZzitia len malého mnoZstva z kartuse, je mozné
zvy$nu Cast pouzit aj po uplynuti niekolkych dni, za
predpokladu vymeny nového zmieSavaca za stary, v
ktorom uz je vytvrdnuty vyrobok.

Mapefix PE SF je bez obsahu styrénov a z tohto dévodu
je vhodny pri pouziti v slabo vetranych priestoroch.
Vdaka minimalnemu zmra$tovaniu je vhodny pri pouziti
do jadrovych vrtov.

Mapefix PE SF je vhodny do beznych hutnych a
dierovanych stavebnych materialov ako su napr.:

e betdn bez trhlin;

e [ahCeny betdn;

e pérobetdn;

® Murivo;

e prirodny kamen.

Mapefix PE SF sa aplikuje do otvorov vyhotovenych
vritackou alebo pneumatickym kladivom.

Na dierované podklady sa odporuc¢a pouzit vitacku bez
priklepu.

Mapefix PE SF je certifikovany podla europskych
noriem ETA variant 7 (kotvy do beténu v prechodovych
pasmach).

Mapefix PE SF 300 ml kartu$e je mozné aplikovat
pouzitim beznej vytlacacej pistole na silikdny, ktoré su
dodavané v kartusiach @50 mm za predpokladu, Ze su
dostatoéne pevné.

Mapefix PE SF kartuse 380 ml je potrebné aplikovat

s pouzitim Specialnej vytlacacej pistole na kartuse @70 mm.
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DOLEZITE UPOZORNENIA

Neaplikujte na prasné alebo nesudrzné
podklady. V pripade pouZitia na vihké alebo
mokré podklady, kontaktujte technicky servis
Mapei.

Nepouzivajte na povrchy so stopami oleja,
mastnot alebo oddebriovacich prostriedkov,
ktoré znizuju pridrznost k podkladu.
Neaplikujte pri teplote vzduchu pod -5°C.

Pri pouziti na prirodny kamen si najskor
overte &i vyrobok ma tendenciu preniknut do
povrchu.

Az do okamihu Uplného vytvrdnutia vyrobku
nie je mozné zatazovat povrch (Tcure).
Vyrobok nepouzivajte do otvorov vytvorenych
diamantovou korunkou (jadrovy vrt).
Nepouzivajte na kotvy v oblastiach zatazova-
nych tahom.

SPOSOB POUZITIA

Navrh kotvy

Rozmer otvorov v podklade, hibku kotvy,
priemer kotevného prvku a maximalne povolené
zatazenie musi presne urcit kvalifikovany
projektant. NizSie uvedené tabulky uvadzaju
praktické zhrnutie niektorych nasich navrhov
na zaklade skusenosti a skuSok zhotovenych
v Mapei.

Priprava pevnych povrchov

V zavislosti na druhu podkladu vyhotovte
vitackou alebo pneumatickym kladivom
otvory v podklade. Stlaenym vzduchom
z otvoru odstrante prachové a ostatné
nesudrzné sucasti. Vhodnym spésobom
ocistite povrch vo vnutri otvoru a rovnako
pouzitim stla¢eného vzduchu odstrarite
prachové a ostatné nesudrzné sucasti.

Priprava dierovanych povrchov
Vrtac¢kou, v zavislosti na druhu podkladu,
vytvorte otvory. Vhodnym spdsobom odstrarite
prachové sucasti z povrchu. Do otvoru viozte
sietovli rozperku rovnakého priemeru a dizky.

Priprava kovovej tyce
Pred kotvenim do podkladu ty¢ ocistite a
odstrante mastnoty.

Priprava Zivice na chemicku kotvu

V pripade pouzitia kartuSe 300 ml odskrutkujte
horny uzaver a odrezte koniec Cierneho a
bieleho vrecuska , ktory vyCnieva z kartuse.
Tento Ukon nie je potrebné vykonat pri 380 ml
kartusi.

Na koniec kartuse naskrutkujte staticky
zmieSavac.

Kartusu vlozte do vytlaCacej pistole.

Zivicu pred pouzitim trikrat zlahka vytlaste

z dovodu, ze na zaCiatku nemusi byt spravne
zmiesana.

Vytla¢anie prevadzajte od dna a vytlacte také
mnozstvo vyrobku, aby bol otvor Uplne
vyplneny.

Pooto¢enim zasurite kovovu ty¢ do otvoru a
uistite sa, ze doslo k vytlaeniu vzduchu a

z otvoru zacina vytekat zivica.

Kovovu ty¢ je potrebné do otvoru viozit

v priebehu zagiatku doby tuhnutia (Tge), tak
ako je uvedené v tabulke 1. Vlozenu ty€ je
mozné zatazovat az po Uplnom vytvrdnuti
zivice (Teure), tak ako je uvedené v tabulke 1.

SPOTREBA
V zavislosti na objeme vyplhovaného otvoru.

CISTENIE
Na ocistenie pracovného naradia a zariadeni
pouzivajte bezné riedidla na baze rozpustadiel.

BALENIE
Kartény po 12 kartusi (300 alebo 380ml)
s 12 statickymi zmieSavacmi.

FARBA
Svetlo Seda.

SKLADOVANIE

Kartuse 300 ml: 12 mesiacov v origindlnom
uzatvorenom baleni pri teplote od +5° do +25°C.
KartuSe 380 ml: 18 mesiacov v originalnom
uzatvorenom baleni pri teplote od +5° do +25°C.

BEZPECNOSTNE PREDPISY NA
PRIPRAVU A POUZITIE NA STAVBE
Mapefix PE SF moZe spdsobit podrazdenie
oCi a pokozky. U osbb alergickych na tento
druh vyrobkov méze spdsobovat precitlivenie.
Pri praci pouzivajte ochranné okuliare, rukavice
a pracovny odev. V pripade kontaktu s o¢ami
alebo pokozkou vymyte postihnuté miesto
velkym mnozstvom vody a vyhladajte
lekarsku pomoc. Pri praci zabezpecte
dostato¢né vetranie miestnosti. V pripade
nevolnosti vyhladajte lekarsku pomoc.

Dalsie informéacie ohladom bezpe&ného
pouzivania vyrobku su obsahom Karty
bezpecnostnych udajov.

VYROBOK PRE PROFESIONALOV.

UPOZORNENIE

Vy$Sie uvedené navody a predpisy vychadzaju
z nasich najlepSich skusenosti a je nutné ich
dodrziavat. Tieto navody povazujeme za
indikativne a musia byt podporené bezchybnym
spracovanim a pouZitim vyrobku. Z tohto
dévodu odporucame vopred posudit vhodnost
vyrobku na predpokladané pouZzitie. Spotrebitel
prebera vsetku zodpovednost za pripadné
nasledky vyplyvajuce z nespravneho pouZivania
vyrobku.

Pozrite si, prosim, aktualnu verziu
technického listu dostupného na nasej
webovej stranke www.mapei.com

Informacie o tomto vyrobku

su k dispozicii na vyziadanie

a na strankach firmy Mapei
www.mapei.sk a www.mapei.com.



TECHNICKE VLASTNOSTI (typické hodnoty)

SPECIFIKACIA VYROBKU

Vzhlad: tixotropna pasta

Farba: svetlo Seda

Hustota (g/cm?): 1,74

Skladovatelnost: 12 mesiacov (kartuse 300 ml)

18 mesiacov (kartuse 380 ml)
v originalnom uzatvorenom baleni pri teplote
od +5°C do +25°C

UDAJE NA POUZITIE (pri +23°C a 50% relativnej vihkosti vzduchu)

Povolena pracovna teplota: od -5°C do +35°C
Zaciatocna doba tuhnutia Tger: vid'tabulka 1
Koneéné vytvrdnutie Tcure: vid'tabulka 1
Pevnost v tlaku (N/mm?): 75

Pevnost v tahu za ohybu (N/mm?): 30

Dynamicky modul pruznosti (N/mm?): 4 000

Odolnost proti UV Ziareniu: dobra

Chemicka odolnost: dobra

Odolnost proti vode: vyborna
Prevadzkova teplota: od -40°C do +80°C
Maximalne povolené zatazenie tahom: vid'tabulka 2 a 3
Maximalne povolené zatazenie strihom: vid'tabulka 4 a 5
Maximalne odporucené zatazenie: vid'tabulka 6 2 9
Odporucenie pre projektové navrhy: vid'tabulka 7 a 9

Reakény €as zivice

Teplota Zadiatoéna doba Konecné vytvrdnutie Teue
podkladu tuhnutia Te. suchy podklad vihky podklad
°C minuty/hodiny minuty/hodiny minuty/hodiny

-5* U’ 6h 12h

0 45’ 3h 6h

+5 25’ 2h 4h

+10 15’ 80’ 3h

+20 6’ 45’ 90’

+30 4 25’ 50’

+35 2’ 20’ 40’

Tabulka 1: reakcny c¢as Zivice * teplota vyrobku +15°C




Navrhované parametre na kotvenie zavitovych ty¢i do beténu

zavitova ty¢ M8 M10 M12 M16 M20 M24
Odporucena vzdialenost od okraja (mm) 80 90 110 125 170 210
Minimalna vzdialenost od okraja (mm) 40 50 60 80 100 120
Odporucené rozpatie medzi kotvami (mm) 160 180 220 250 340 420
Minimalne rozpatie medzi kotvami (mm) 40 50 60 80 100 120
Hibka zavitovej tyée (mm) 80 90 110 125 170 210
Hibka kotevného otvoru (mm) 110 | 120 | 140 | 161 218 | 258
Priemer zavitovej tyCe (mm) 8 10 12 16 20 24

Priemer kotevného otvoru (mm) 10 12 14 18 24 28

Kritiaci moment (Nm) 10 20 40 60 120 150

Tabulka 2: Navrhované parametre na kotvenie zavitovych tyc¢i do betonu

Navrhované parametre na kotvenie zavitovych ty¢i do muriva
zévitova ty¢ M6 M8 M10 M12
Odporuéena vzdialenost od okraja (mm) 250 250 250 250
Odporucené rozpatie medzi kotvami (mm) 250 250 250 250
Hibka zavitovej tyce (mm) 60 80 90 110
Hibka kotevného otvoru (mm) 65 85 95 115
Priemer zavitovej tyCe (mm) 6 8 10 12
Priemer kotevného otvoru (mm) 7 9 12 14
Kratiaci moment (Nm) 3 8 8 8

Tabulka 3: Navrhované parametre na kotvenie zavitovych ty¢i do muriva

Charakteristické vlastnosti zavitovej tyce

maximalne pripustné zataZenie tahom podla EOTA ETAg 001, priloha C, metéda A

zavitova ty¢ | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Porusenie ocele

Charakteristicka pevnost triedy ocele 5.8 (kN) 18 29 42 78 122 177
Charakteristicka pevnost triedy ocele 8.8 (kN) 29 46 67 125 196 282
Bezpecnostny koeficient 1,5

Charakteristicka pevnost nerezové oceli A4 a HCR (kN) 26 | 4 | 59 | 110 | 172 | 247
Bezpecnostny koeficient 1,87

PoruSenie kuZela beténu

Teplota 24°C/50°C (kN) 20 35 35 60 75 115
Teplota 50°C/80°C (kN) 12 18 25 28 47 72

Bezpecnostni koeficient 1,5

Hibka kotvy (mm) 80 90 110 125 170 210
Vzdialenost od okraja (mm) 80 90 110 | 125 | 170 | 210
Rozpatie (mm) 160 | 180 | 220 | 250 | 340 | 420

Tabulka 4: maximalne dovolené zataZenie zavitovej tyce tahom




Charakteristické vlastnosti zavitovej tyce

maximalne pripustné zatazenie podla EOTA ETAg 001, priloha C, metéda A

zavitova ty¢ | m8 | mo | mi2 | mi6 | m20 | m2a

Porusenie ocele bez ohybového momentu
Ohybovy moment triedy ocele 5.8 (kN) 9 15 21 39 61 88
Ohybovy moment triedy ocele 8.8 (kN) 15 23 34 63 98 141
Bezpecnostny koeficient 1,25
Ohybovy moment nerezovej ocele A4 a HCR 13 | 20 [ 30 | 55 | 86 | 124
Bezpecnostny koeficient 1,56

Porusenie ocele s ohybovym momentom
Ohybovy moment triedy ocele 5.8 (kN) 19 37 65 166 | 324 | 560
Ohybovy moment triedy ocele 8.8 (kN) 30 60 105 266 | 519 | 896
Bezpecnostny koeficient 1,25
Ohybovy moment nerezovej ocele A4 a HCR (kN) 26 | 52 | 92 | 232 | 454 | 784
Bezpecnostny koeficient 1,56

Porusenie kuzela e betonu

Hibka kotvy (mm) 80 | 90 | 110 | 125 | 170 | 210
Priemer otvoru (mm) 10 12 14 18 24 28
Bezpecnostny koeficient 1,50

Tabulka 5: maximalne povolené zataZenie zavitovej tyce

Odporucené zatazenie so zavitovou tyc¢ou v beténe

Zavitova ty¢ M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Maximalne odporucené zatazenie (kN)
teplota 24°C/40°C 8,6 13,8 | 16,7 | 24,0 | 357 | 522
Maximalne odporucené zatazenie (kN)
teplota 50°C/80°C 57 8,6 11,9 | 133 | 224 | 343

Maximalne odporucené zatazenie Smykom (kN)

bez ohybového momentu 51 86 12 223 349 503

Hibka kotvy (mm) 80 90 110 125 170 210
Vzdialenost od okraja (mm) 120 135 165 190 235 315
Rozpétie (mm) 240 270 330 380 470 630

Tabulka 6: odporucené zataZenie so zavitovou tycou v betone

Odporucenie pre projektové navrhy kotvenia zavitovych ty¢i v betone
Zavitova ty¢ M8 M10 M12 M16 M20 M24
Vzdialenost od okraja (mm) 80 90 110 125 170 210
Rozpétie medzi kotvami (mm) 160 180 220 250 340 420
Priemer kotevného otvoru (mm) 10 12 14 18 24 28
Hibka kotevného priestoru (mm) 110 120 140 161 218 258
Priemer zavitovej tyCe (mm) 8 10 12 16 20 24
Hibka zavitovej tyce (mm) 80 9 110 | 125 | 170 | 210
Kritiaci moment (Nm) 10 20 40 60 120 150
Maximalne odporucené zatazenie (kN) teplota 24°C/40°C 8,6 13,8 16,7 24,0 35,7 52.,
Maximalne odporucené zatazZenie (kN) teplota 50°C/80°C 57 8,6 11,9 13,3 22,4 34,3
Maximalne odporucené zataZenie strinom (kN) bez ohybového momentu | 5,1 8,6 12,0 22,3 349 50,3

Tabulka 7: projektové navrhy pre zavitové tyce




Odporucené zatazenie na kotvenie zavitovych ty¢i v murive
Zavitova ty¢ M6 M8 M10 M12
Maximalne odporucené zatazenie na dierovanych tehlach (kN) 0,3 0,3 0,3 0,3
Maximalne odporucené zataZenie na dierovanych vapenno pieskovych tehlach (kN) 0,3 0,3 0,3 0,3
Maximalne odporucené zataZenie na pevnych vapenno pieskovych tehlach (kN) 0,5 1,7 1,7 1,7 E
Maximalne odporucené zataZenie na pevnych tehlach (kN) 0,5 1,7 1,7 1,7 2
Maximalne odporucené zataZenie na dierovanych prvkoch z fahceného beténu (kN) 0,3 0,3 0,3 0,3 %
Maximalne odporucené zataZenie na pevnych betonovych prvkoch (kN) 0,5 0,6 0,6 0,6

Tabulka 8: doporuc¢ené zataZenie so zavitovou ty¢ou v murive

Projektové navrhy na kotvenie zavitovych ty¢i do muriva
zévitova ty¢ M6 M8 M10 M12
Odporucena vzdialenost od okraja (mm) 250 250 250 250
Odporucené rozpatie medzi kotvami (mm) 250 250 250 250
Hibka zavitovej tyce (mm) 60 80 90 110
Hibka kotevného otvoru (mm) 65 85 95 115
Priemer zavitovej tyCe (mm) 6 8 10 12
Priemer kotevného otvoru (mm) 7 9 12 14
Krdtiaci moment (Nm) 3 8 8 8
Maximalne odporucené zataZenie na dierovanych tehlach (kN) 0.3 0.3 0.3 0.3
Maximalne odporucené zataZenie na dierovanych vapenno pieskovych tehlach (kN) 0.3 0.3 0.3 0.3
Maximalne odporucené zataZenie na pevnych vapenno pieskovych (kN) 0.5 1.7 1.7 1.7
Maximalne odporucené zataZenie na pevnych tehlach (kN) 0.5 1.7 1.7 1.7
Maximalne odporucené zataZenie na dierovanych prvkoch z laheného beténu (kN) 0.3 0.3 0.3 0.3
Maximalne odporucené zatazenie na pevnych betdnovych prvkoch (kN) 0.5 0.6 0.6 0.6

Table 9: Projektové navrhy pre zavitové tyce v murive

Akékolvek kopirovanie textov, obrazkov, a ilustracii publikovanych
v tomto dokumente je prisne zakazané a podlieha trestnému stihaniu
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