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OBLAST POUZITIA

Mapefix VE SF je lepidlo ur¢ené na chemické kotvenie

kovovych ty¢i do otvorov zhotovenych v stavebnych

materidloch. Jedna sa o dvojzlozkovy vyrobok na baze

vinylovych Zivic, bez obsahu styrénov. Bol vyvinuty

$pecidlne na chemické kotvenie ocelovych a pozinkovanych

zavitovych a rozpernych tyc¢i, ktoré prenasaju silné

zatazenie do hutnych a poréznych podkladov ako je napr.

betdn bez trhlin, lahéeny betdn, kamen, tehly, drevo a

zmieSané murivo.

Je tiez idealnym rieSenim na kotvenie blizko okrajov

alebo v miestach, kde je obmedzené rozpatie medzi

jednotlivymi kotvami, pretoZe nevytvara napatie tak

ako bezné mechanické kotvy.

Mapefix VE SF sa odporuca pre vSetky druhy kotiev

zatazenych vodorovnym, zvislym, Sikmym smerom,

tahom, statickym i dynamickym zatazenim ato i

vo vihkom prostredi a pri trvalom kontakte s vodou

ako napr. v lodiarenskom a strojarenskom priemysile,

a v prostredi vystavenom agresivnym chemickym

vplyvom a pre aplikacie pri teplote az do -10°C.

Moznost pouzitia aj na podklady, ktoré su poc¢as

aplikacie vlhké alebo mokré.

Mapefix VE SF sa odporuc¢a na kotvenie:

¢ predsadenej ocelovej vystuze v pracovnych Skarach;

e kotiev vo vode a vlhkom prostredi;

e prvkov v lodiarenskom a ostatnom priemyselnom
prostredi;

e kolajovych prvkov zelezni€nych a elektriCkovych trati;

e stavebnych prvkov a sanitarnych zariadeni;

e antén a informacnych tabul;

e stoZiarov;

e bezpecnostnych bariér.

TECHNICKE VLASTNOSTI

Mapefix VE SF je dvojzlozkovy vyrobok na chemické
kotvenie, baleny v 300 a 380 ml kartusiach s dvomi
oddelenymi komorami obsahujlcimi v spravnom
objemovom pomere 3:1 zlozku A (Zivica) a zlozku B
(katalyzator). Obidve zloZky sa spolu zmieSavaju pri
vytla€ani cez staticky zmieSava¢ dodavany s kartusou.
Staticky zmieSavac sa naskrutkuje na koniec kartuse.
Ziadne predbezné mieSanie oboch zloziek nie je
potrebné. V pripade pouzitia len malého mnozstva

z kartuse, je mozné zvySnu Cast pouzit aj po uplynuti
niekolkych dni, za predpokladu vymeny nového zmieSavaca
za stary, v ktorom uz je vyrobok vytvrdnuty.

Mapefix VE SF neobsahuje styrény, vdaka comu je vhodny
na pouzitie v miestach so slabym vetranim. V priebehu
vyzrievania sa takmer nezmrastuje, z tohto dévodu je
idealnym na vyplii objemnych dutin a jadrovych vrtov.
Mapefix VE SF je chemicka kotva vyrobena zo zmesi
Zivic bez obsahu styrénov; je vhodny na pouzitie v hutnych
alebo dierovanych stavebnych materialov ako su napr.:
® betdn bez trhlin;

e [ahceny betdn;

e pérobeton;

® Murivo;

e tehly;

e prirodny kamen;

e drevo.

Mapefix VE SF sa aplikuje do otvorov zhotovenych
vitackou alebo pneumatickym kladivom. Na dierované
podklady sa odporuca pouzit vitaCku bez priklepu.
Mapefix VE SF je certifikovany podla eurépskych
noriem ETA variant 7 (kotvy do betonu v oblastiach

so zatazenym tlakom), ETA pre vystuz (doplnkova
vystuz) a protipoziarna certifikacia.
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Mapefix VE SF 300 ml kartu$e je mozné pouzit
s beznou vytla¢acou pistolou @50 mm na
silikdny, pokial' su dostatocne pevné. Kartuse
380 ml je potrebné aplikovat so Specialnou
vytla¢acou pistolou na kartuse @70 mm.

DOLEZITE UPOZORNENIA

Neaplikujte na prasné alebo nesudrzné
podklady. V pripade pouzitia na vihké alebo
mokré podklady kontaktujte technicky servis
Mapei.

Nepouzivajte na povrchy so stopami oleja,
mastnot alebo oddebriovacich prostriedkov,
ktoré znizuju pridrznost k podkladu.
Neaplikujte pri teplote vzduchu pod -10°C.

Pri pouziti na prirodny kamen si najskor overte
¢i ma vyrobok tendenciu preniknut do povrchu.
Az do okamihu UpIného vytvrdnutia vyrobku
nie je mozné zatazovat povrch (Teur)-

Vyrobok nepouzivajte do otvorov vytvorenych
diamantovou korunkou (jadrovy vrt).
Nepouzivajte na kotvy v oblastiach zatazovanych
tlakom.

SPOSOB POUZITIA

Navrh kotvy

Rozmer otvorov v podklade, hibku kotvy,
priemer kotevného prvku a maximalne povolené
zataZenie musi presne urcit kvalifikovany
projektant. NizSie uvedené tabulky uvadzaju
praktické zhrnutie niektorych nasich navrhov
na zaklade skusenosti a skiSok zhotovenych
v Mapei.

Priprava pevnych povrchov

V zavislosti od druhu podkladu vyhotovte
vitackou alebo pneumatickym kladivom otvory
v podklade. Stlacenym vzduchom z otvoru
odstrante prachové a ostatné nesudrzné
sucasti. Vhodnym spdsobom ogistite povrch
vo vnutri otvoru a rovnako pouzitim stla¢eného
vzduchu odstrante prachové a ostatné
nesudrzné sucasti.

Priprava dierovanych povrchov

Vrtackou, v zavislosti od druhu podkladu,
vytvorte otvory. Vhodnym spésobom odstrarite
prachové sucasti z povrchu.

Do otvoru vlozte sietovu rozperku rovnakého
priemeru a dizky.

Priprava kovovej tyce
Pred kotvenim do podkladu ty¢ ocistite a
odstrante mastnoty.

Priprava Zivice na chemicku kotvu

V pripade pouzitia kartuse 300 ml, odskrutkujte
horny uzaver a odrezte koniec Cierneho a
bieleho vrecuska, ktoré vyCnievaju z kartuse.
Tento ukon nie je potrebné vykonat pri 380 ml
kartu$i. Na koniec kartuse naskrutkujte staticky
zmieSavac.

KartuSu vlozte do vytlacacej pistole.

Zivicu pred pouzitim trikrat zlahka vytladte

z doévodu, Ze na zaliatku nemusi byt spravne
zmiesana.

Vytla€anie prevadzajte od dna a vytlacte také
mnozstvo vyrobku, aby bol otvor Uplne
vyplneny.

Pootocenim zasunte kovovu ty¢ do otvoru

a uistite sa, Ze doslo k vytlaceniu vzduchu a

z otvoru zacina vytekat zivica. Kovovu ty¢ je
potrebné do otvoru vlozit v priebehu zaciatku
doby tuhnutia (Tge), tak ako je uvedené

v tabulke 1.

Vlozenu ty€ je mozné zatazovat az po uplnom
vytvrdnuti Zivice (Toue), tak ako je uvedené

v tabulke 1.

SPOTREBA
V zavislosti od objemu vyplfiovaného otvoru.

CISTENIE
Na ocistenie pracovného naradia a zariadeni
pouzivajte bezné riedidla na baze rozpustadiel.

BALENIE
Kartény po 12 kartusiach (300 alebo 380ml)
s 12 statickymi zmieSavacmi.

FARBA
Svetlo Seda.

SKLADOVANIE

Kartuse 300 ml: 12 mesiacov v originalnom
uzatvorenom baleni pri teplote od +5° do +25°C.
Kartu$e 380 ml: 18 mesiacov v origindlnom
uzatvorenom baleni pri teplote od +5° do +25°C.

BEZPECNOSTNE PREDPISY NA
PRIPRAVU A POUZITIE NA STAVBE
Mapefix VE SF mdze spdsobit podrazdenie
oCi a pokozky. U os6b alergickych na tento
druh vyrobkov méze spdsobovat precitlivenie.
Pri praci pouzivajte ochranné okuliare, rukavice
a pracovny odev. V pripade kontaktu s o€ami
alebo pokozkou vymyte postihnuté miesto
velkym mnozstvom vody a vyhladajte lekarsku
pomoc. Pri praci zabezpecte dostatocné
vetranie miestnosti. V pripade nevolnosti
vyhladajte lekarsku pomoc.

DalSie informéacie ohladom bezpe&ného
pouzivania vyrobku su obsahom Karty
bezpec¢nostnych udajov.

VYROBOK PRE PROFESIONALOV.

UPOZORNENIE

VyS$Sie uvedené navody a predpisy vychadzaju
z nasich najlepSich skusenosti a je nutné ich
dodrziavat. Tieto navody povazujeme za
indikativne a musia byt podporené bezchybnym
spracovanim a pouzitim vyrobku. Z tohto
dévodu odporucame vopred posudit vhodnost
vyrobku na predpokladané pouzitie. Spotrebitel
prebera vietku zodpovednost za pripadné
nasledky vyplyvajlce z nespravneho pouZivania
vyrobku.

Pozrite si, prosim, aktualnu verziu
technického listu dostupného na nasej
webovej stranke www.mapei.com

Informacie o tomto vyrobku

su k dispozicii na vyziadanie

a na strankach firmy Mapei
www.mapei.sk a www.mapei.com.



TECHNICKE VLASTNOSTI (typické hodnoty)

SPECIFIKACIA VYROBKU

Vzhlad: tixotropna pasta
Farba: svetlo Seda
Hustota (g/cm3): 1,65

UDAJE PRE POUZITIE (pri +23°C a 50% relativnej vihkosti vzduchu):

Pracovna teplota:

od -10°C do +35°C

Zaciatoc¢na doba tuhnutia Tge::

vid'tabulka 1

Konecné vytvrdnutie Teure:

vid' tabulka 1

Pevnost v tahu (N/mm?): 80
Pevnost v ohybe (N/mm?): 17
Dynamicky modul pruznosti (N/mm?): 4000
Odolnost proti UV Ziareniu: dobra
Chemicka odolnost: velmi dobra
Odolnost proti vode: vyborna

Prevadzkova teplota:

od -40°C do +120°C

Projektové parametre:

vid'tabulka 2 a 3

Maximalne pripustné zatazZenie:

vid'tabulka 4,5,6 a 7

Maximalne odporucéené zatazenie:

vid'tabulka 8 a 9

Projektové navrhy:

vid'tabulka 10 a 11

Odolnost proti ohru:

vid'tabulka 12

Reakény cCas zivice

Teplota oL Koneéné vytvrdnutie Teure
podkladu Zaciato¢na
(C) doba tuhnutia To« suchy podklad vihky podklad
-10” 90’ 24 h 48 h
-5* 90’ 14 h 28 h
0 45’ 7h 14 h
+5 25’ 2h 4h
+10 15’ 80’ 3h
+20 6’ 45’ 90’
+30 4 25’ 50’
+35 2’ 20’ 40’

Tabulka 1: reak¢ny cas Zivice

* teplota vyrobku +15°C




Navrhované parametre na kotvenie zavitovych ty¢i do beténu

Zavitova ty¢ M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Odporucena vzdialenost od okraja (mm) 92 126 152 188 253 291 312 329
Minimalna vzdialenost od okraja (mm) 40 50 60 80 100 120 135 150
Odporucené rozpatie medzi kotvami (mm) 184 252 304 376 506 582 624 658
Minimalne rozpatie medzi kotvami (mm) 40 50 60 80 100 120 135 150
Hibka zavitovej tyce (mm) 80 90 110 125 170 210 250 280
Hibka kotevného otvoru (mm) 110 120 140 161 218 266 314 350
Priemer zavitovej tyCe (mm) 8 10 12 16 20 24 27 30

Priemer kotevného otvoru (mm) 10 12 14 18 24 28 32 35

Krdtiaci moment (Nm) 10 20 40 60 120 150 200 250

Tabulka 2: Navrhované parametre na kotvenie zavitovych ty¢i do betonu

Navrhované parametre na kotvenie ty¢i so zvySenou pridrznostou k beténu

Rozperna ty¢ 08 910 | 012 | 016 | 020 | 025 | 028 | @32
Odporucena vzdialenost od okraja (mm) 85 115 | 139 | 185 | 231 274 | 289 | 309
Minimalna vzdialenost od okraja (mm) 40 50 60 80 100 125 140 160
Odporucené rozpatie medzi kotvami (mm) 170 | 230 | 278 | 370 | 462 | 548 | 578 | 618
Minimalne rozpatie medzi kotvami (mm) 40 50 60 80 100 | 125 | 140 | 160
Hibka rozpernej tyée (mm) 80 90 110 | 125 | 170 | 210 | 250 | 280
Hibka kotevného otvoru (mm) 110 | 120 | 140 | 165 | 218 | 274 | 320 | 360
Priemer rozpernej tyce (mm) 8 10 12 16 20 25 28 32
Priemer kotevného otvoru (mm) 12 14 16 20 24 32 35 40

Tabulka 3: Navrhované parametre na kotvenie ty¢i so zvySenou pridrznostou ku betonu

Maximalne pripustné zatazenie zavitovych tyci

maximalne pripustné zataZenie tahom podla EOTA technicka sprava 029, metéda A

Zavitova ty¢ | M8 | m10 | m12 | m16 | m20 | m24 | m27 | m3o
Porusenie ocele
Charakteristickd pevnost triedy ocele 5.8 (kN) 18 29 42 78 122 176 230 | 280
Charakteristicka pevnost triedy ocele 8.8 (kN) 29 46 67 125 196 282 368 | 449
Bezpecnostny koeficient 1,5
Charakteristicka pevnost nerezovej ocele A4 a HCR (kN) 26 | 41 | 59 | 110 [ 172 | 247 | 230 | 281
Bezpecnostny koeficient 1,87 2,86
Porusenie kuZela betonu
Teplota 24°C/40°C (kN) 20,1 | 33,9 | 49,7 | 754 | 128 174 212 237
Teplota 50°C/80°C (kN) 151 | 254 | 37,3 | 56,5 | 96,1 135 159 171
Teplota 72°C/120°C (kN) 104 | 176 | 258 | 39,1 | 66,4 | 90,3 | 110 123
Bezpecnostny koeficient 1,8
Hibka kotvy (mm) 80 | 90 | 110 | 125 | 170 | 210 | 250 | 270
Vzdialenost od okraja (mm) 92 126 152 188 253 291 312 329
Rozpatie (mm) 184 252 304 376 506 582 624 658
Tabulka 4: maximalne povolené zatazZenie zavitovej tyce v beténe bez trhlin
maximalne pripustné zataZenie strihom podla EOTA technicka sprava 029, metida A
Zavitova ty¢ | m8 | mio [ m2 | mi6 | m20 | m24 [ m27 | m30
Porusenie ocele bez ohybového momentu
Pevnost v strihu triedy ocele 5.8 (kN) 9 15 21 39 61 88 115 140
Pevnost v strihu triedy ocele 8.8 (kN) 15 23 34 63 98 141 184 224
Bezpecnostny koeficient 1,25
Pevnost v strihu nerezovej ocele A4 a HCR (kN) 13 | 20 | 30 | 55 | 8 | 124 | 115 | 140
Bezpecnostny koeficient 1,56 2,38
PoruSenie ocele s ohybovym momentom
Ohybovy moment triedy ocele 5.8 (kN) 19 37 65 166 324 560 833 1123
Ohybovy moment triedy ocele 8.8 (kN) 30 60 105 266 519 896 1333 | 1797
safety factor 1,25
bending moment of A4 and HCR stainless steel (kN) | 26 | 52 [ 92 | 232 | 454 | 784 [ 832 | 1125
Bezpecnostny koeficient 1,56 2,38
PoruSenie kuZela betonu
Hibka kotvy (mm) 80 90 110 125 170 210 250 270
Priemer otvoru (mm) 10 12 14 18 24 28 32 35
Bezpecnostny koeficient 1,8

Tabulka 5: maximalne pripustné zatazenie v strihu zavitovej tyce v betone bez trhlin




Maximalne pripustné zatazenie ty¢e so zvySenou pridrznostou
maximalne pripustné zataZenie tahom podla EOTA technickd sprdva 029, metdda A
Ty¢ so zvySenou pridrznostou | o8 | 010 | 012 | 016 | 020 | @25 | @28 | 032
Porusenie ocele
Charakteristicka pevnost podia DIN 488-2:1986 (kN) 2% | 41 | 59 | 110 [ 172 | 247 | 230 | 281
Bezpecnostny koeficient 1,87 2.86
Porusenie betonu v oblastiach so zataZenim tlakom

Teplota 24°C/50°C (kN) 15,1 254 | 37,3 56,5 | 96,1 135 159 171
Teplota 50°C/80°C (kN) 12,8 21,6 31,7 48 81,7 115 135 145
Teplota 72°C/120°C (kN) 8,9 14,7 21,5 32,6 55,4 77 91,2 102
Bezpecnostny koeficient 1,8

Hibka kotvy (mm) 80 90 110 125 170 210 250 270
Vzdialenost od okraja (mm) 85 115 139 185 231 274 289 309
Rozpétie (mm) 170 230 278 370 462 548 578 618

Tabulka 6: maximalne povolené zataZenie tahom tyce so zvysenou pridrZznostou v betone bez trhlin

maximalne pripustné zataZenie strihom podla EOTA technicka sprdva 029, metoda A

Ty¢€ so zvySenou pridrznostou | 08 | 010 | 012 | 016 | 020 | 025 | 028 | 032

Porusenie ocele bez ohybového momentu
Pevnost v strihu triedy ocele BSt 500 S (kN) 14 | 22 | 31 | 55 | 8 | 135 | 169 | 221
Bezpecnostny koeficient 1,5

PoruSenie ocele s ohybovym momentom
Ohybovy moment triedy ocele BSt 500 S (Nm) 33 65 112 265 518 | 1012 | 1422 | 2123
Bezpecnostny koeficient 1,5

Porusenie kuZela betonu

Dizka kotvy (mm) 80 90 110 125 170 210 250 280
Priemer otvoru (mm) 10 12 14 18 24 28 32 35
Bezpecnostny koeficient 1,5

Tabulka 7: maximalne pripustné zataZenie strihom tyce so zvysenou pridrZznostou v betéone bez trhlin

Odporuéené zatazenie so zavitovou ty¢ou v beténe

Zavitova ty¢ (trieda ocele 5.8) M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Maximalne odporucené zatazenie (kN):

teplota 24°C/40°C 8,6 13,5 19,7 28 444 61 79,2 | 939
Maximalne odporucené zatazenie (kN):

teplota 50°C/80°C 7,2 10,1 148 | 224 | 38,1 534 | 63,1 68,1
Maximalne odporucené zatazenie (kN):

teplota 72°C/120°C 5,0 7,0 10,2 155 | 264 | 358 | 43,6 | 489
Maximalne odporucené zatazenie v strihu * (kN)

teplota 50°C/80°C 51 8,6 12 223 | 349 | 51,3 | 59,3 | 66,1
Hibka kotvy (mm) 80 90 110 125 170 210 250 280
Vzdialenost od okraja (mm) 92 126 152 188 253 291 312 329
Rozpatie (mm) 184 252 304 376 506 582 624 658

Tabulka 8: odporucené zataZenie so zavitovou tycou v betone bez trhlin * bez ohybového momentu

Odporucené zatazenie s ty¢ou so zvySenou pridrznostou v betone

Ty¢ so zvySenou pridrznostou (trieda ocele BSt 500) 08 010 012 016 020 025 028 032
Maximéalne odporucené zatazenie (kN):

teplota 24°C/40°C 8.1 1.2 16.5 249 42.4 58.9 69.8 78.2
Maximalne odporucené zatazenie (kN):

teplota 50°C/80°C 5.7 8.4 12.3 18.7 31.8 45.8 52.4 55.9
Maximalne odporucené zatazenie (kN):

teplota 72°C/120°C 4.2 58 8.5 12.9 22.0 30.5 36.2 40.5
Maximalne odporucené zataZenie v strihu *

teplota 50°C/80°C 6.7 10.5 14.8 23.0 355 47.8 54.2 61.8
Hibka kotvy (mm) 80 90 110 125 170 210 250 280
Vzdialenost od okraja (mm) 85 115 139 185 231 274 289 309
Rozpatie (mm) 170 230 278 370 462 548 578 618

Tabulka 9: odporucené zataZenie s ty¢ou so zvysenou pridrZnostou v beténe bez trhlin  * bez ohybového momentu




Odporucenie pre projektové navrhy kotvenia zavitovych tyCi
Zavitova ty€ (ocel triedy 5.8) M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Vzdialenost od okraja (mm) 92 | 126 | 152 | 188 | 253 | 291 | 312 | 329
Rozpatie medzi kotvami (mm) 184 | 252 | 304 | 376 | 506 | 582 | 624 | 658
Priemer kotevného otvoru (mm) 10 12 14 18 24 28 32 35 E
Hibka kotevného priestoru (mm) 110 | 120 | 140 | 161 | 218 | 266 | 314 | 350 $
Priemer zavitovej tyCe (mm) 8 10 12 16 20 24 27 30 ;i
Hibka zavitovej tyce (mm) 80 90 | 110 | 125 | 170 | 210 | 250 | 280 &
Kratiaci moment (Nm) 10 20 40 60 | 120 | 150 | 200 | 250
Maximalne odporucené zataZenie (kN) teplota 24°C/40°C 86 | 135 19.7 | 28.0 | 444 | 61.0 | 79.2 | 93.9
Maximalne odporucené zataZenie (kN) teplota 50°C/80°C 7.2 | 10.1 | 148 | 22.4 | 38.1 | 53.4 | 63.1 | 68.1
Maximalne odporucené zatazenie (kN) teplota 72°C/120°C 50 | 7.0 [ 10.2 | 155 | 26.4 | 35.8 | 43.6 | 48.9
Maximalne odporucené zatazenie strihom (kN) bez ohybového momentu| 5.1 | 8.6 | 12.0 | 22.3 | 34.9 | 51.3 | 59.3 | 66.1

Tabulka 10: Odporucenie pre projektové navrhy pre zavitovu ty¢

Odporucenie pre projektové navrhy kotvenia ty¢i so zvySenou pridrznostou

TyC so zvySenou pridrznostou (ocel triedy BSt 500) P8 | @10 | @12 | 016 | 020 | 025 | 028 | @32
Vzdialenost od okraja (mm) 85 | 115 | 139 | 185 | 231 | 274 | 289 | 309
Rozpétie medzi kotvami (mm) 170 | 230 | 278 | 370 | 462 | 548 | 578 | 618
Priemer kotevného otvoru (mm) 12 14 16 20 24 32 35 40

Hibka kotevného priestoru (mm) 110 | 120 | 140 | 165 | 218 | 274 | 320 | 360
Hibka rozpernej tyée (mm) 80 90 | 110 | 125 | 170 | 210 | 250 | 280
Maximalne odporucené zatazenie (kN) teplota 24°C/40°C 81 | 112 | 165|249 | 424 | 58.9 | 69.8 | 78.2
Maximalne odporucené zatazenie (kN) teplota 50°C/80°C 57 | 84 | 123|187 | 31.8 | 45.8 | 52.4 | 55.9
Maximalne odporucené zatazenie (kN) teplota 72°C/120°C 42 | 58 | 85 | 129 | 22.0| 305 | 36.2 | 40.5
Maximalne odporucené zataZenie strihom (kN) bez ohybového momentu| 6.7 | 10.5 | 14.8 | 24.2 | 35,5 | 47.8 | 54.2 | 61.8

Tabulka 11: projektové navrhy pre ty¢ so zvysSenou pridrZznostou

Akékolvek kopirovanie textov, obrazkov, a ilustracii publikovanych
v tomto dokumente je prisne zakazané a podlieha trestnému stihaniu

Odolnost proti ohiu
Expozicia ohna v minatach
30 | 60’ | 9o 120
zavitova ty¢ Zostatkova pevnost (kN)
M8 <1,65 <1,12 <0,59 <0,33
M10 <2,60 <1,77 <0,94 <0,52
M12 <3,35 <259 <182 <144
M16 <6,25 <482 <340 <2,69
M20 <975 <752 <530 <419
M24 < 14,04 <10,84 <7,64 <6,04
M30 < 18,26 <1410 <994 <7,86

Tabulka 12: odolnost kotvy proti ohru
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